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STAJ PROGRAMI

(Cevher Hazirlama)

1. ON KIRMA

a) Yeralt1 ve yeriistii ocaklarinda 6n kirmanin amaci
b) On kirma yontemleri ve se¢imindeki kriterler.

¢) On kirma cihazlar1 ve teknik dzellikleri

d) On kirmay izleyen yontemler ve kriterleri

2. HAMMADDE STOKLAMA VE HARMANLAMA

a) Hammadde stoklamanin amaglari

b) Hammadde stoklama yontemleri ve 6zellikleri

¢) Hammadde stoklamada kullanilan cihazlar ve teknik 6zellikleri

d) Hammadde stoklamay1 izleyen yonteme besleme olanaklart ve kriterleri.

3. KIRMA-ELEME-DEPOLAMA

A) Kaba ve ince kirma
a) Kaba ve ince kirmanin amaci
b) Kaba ve ince kirict Ozellikleri (Tipi,calisma seklikapasitesi,giris-gikis
acikliklari, tahrik sistemleri ve giicli ,enerji tiiketimi vb.)
¢) Devredeki konumu ve diger araglarla kombinasyon olanaklari
d) Devrede islenen hammaddelerin 6zellikleri (miktar, 6zgiil agirlik, tendr, tane
irilik dagilimlart vb.)

B) Simiflandirma
a) Smiflandirma tiirii ve amaci
b) Smiflandiric1 6zellikleri (kapasitesi ,tahrik sistemleri,boyut vb.)
¢) Elenecek malzeme ozellikleri (yogunluk, tane boyut dagilimi, tane sekli, kritik
tane varligi, tane ayum sinirlari vb.)
d) Elek analizleri ile egrilerin yorumlanmasi

C) Kaba ve ince cevher stoklama
a) Kaba ve ince cevher silolarinin iglevleri
b) Silo 6zellikleri (yapildiklari malzemeler, kapasiteleri, sekilleri vb.)
c) Silo besleme ve ¢ikis aygitlarinin 6zellikleri
d) Yerlesim akim semasinin ¢izimi



4. OGUTME-SINIFLANDIRMA

a) Ogiitiicii (degirmen) tiirii ve islevi

b) Siniflandiric tiirii ve islevi

€) Degirmen ve hammaddeye bagl c¢alisma kosullar1 (kapasite, sarj orani, motor
giicii, ogiitiicii  eleman tlirii ve tiikketimi, giris-¢ikis tane irilikleri, piilp
yogunlugu, cevher yogunlugu, besleme kapasitesi vb.)

d) Smiflandirici cihaza baglh kosullar (Cihaz boyutlari, Piilp ve cevher yogunluklari,

tane irilikleri, tane ayirim sinir1 vb.)
e) Ogiitme-smiflandirma devresi cihazlar1 ve dzellikleri
f) Ogiitme-siiflandirma devresinin yerlesim ve akim semasinin ¢izimi

5. ZENGINLESTIiRME

a) Zenginlestirme yonteminin tiirii,amaci ve kuramsal temeli

b) Zenginlestirme cihazlarinin 6zellikleri ve galisma kosullar

C) Zenginlestirme devresindeki hammadde ve iriinlerin 6zellikleri (lirtin ¢esidi,
fiziksel Ozellikleri, kati-s1iv1 oranlari, nem oranlari, tane sekilleri, mineral
tirleri ve konsantrasyonlari, zenginlestirme oranlar1 vb.)

d) Zenginlestirme devresi yerlesim ve akim semasinini ¢izimi

e) Zenginlestirme sonuglarmin degerlendirilmesi

6. KATI-SIVI AYIRIMI

A) Tikiner devresi
a) Tikinerin tiirii ve islevi
b) Tikinerin 6zellikleri (Kapasitesi,boyutlari, kati-sivi 6zellikleri vb.)
c) Tikiner ¢alismasinin gézlenerek akim semasinin gizilmesi

B) Filtre Devresi
a) Filtre (siizme) tiirii ve iglevi
b) Filtrasyon isleminin cihaz ve ortama bagli parametreleri ( kapasitesi, boyutlart,
cihaz ozellikleri, kati-siv1 6zellikleri vb. )
c) Filtre devresi ¢alismasinin gozlenerek akim semasinin gizilmesi

C) Kurutma
a) Kurutucu tiirli ve teknik 6zellikleri
b) Kurutulan malzemelerin 6zellikleri ( tendr, tane iriligi dagilimi, nem oran1 vb.)

Toplam staj siiresi :........ giin.
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